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Vor 10 Jahren haben wir unseren ersten Drucker auf den Weg gebracht. Seitdem tragen wir einen
Beitrag zu auBBergewdhnlichen Momenten im Leben anderer Menschen bei: Beim romantischen
Ringtausch vor dem Traualtar, beim ergreifenden Klangerlebnis mit dem passenden Hérgerdt,
beim strahlenden Lécheln nach dem Zahnarztbesuch. Darauf sind wir stolz und diese Momente
treiben uns weiter an.

Die Anforderungen von heute sind nicht unbedingt die von morgen. Die neuen Bedirfnisse unse-
rer Kunden zu spiren und hierfir Ideen entwickelt zu haben, ehe unsere Kunden den Wunsch dazu
selbst dufBern, das wird immer unser Leitsatz bleiben.

Und die nachsten 10 Jahre? Die Pandemie hat uns vieles gelehrt. Auch, dass ein Planen der Zu-
kunft notwendig ist, aber die Szenarien agil und flexibel gestaltet sein missen. Doch eine Sache
ist klar: Die Welt dreht sich weiter und wir alle drehen uns mit ihr. Es sind unsere Ideen und Ent-
scheidungen, die uns weiter voranfihren.
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Wir sind Rapid Shape

Vom Start-up zum
international
beachteten
Unternehmen

Unser Anspruch

Ein Unternehmen aus dem Siden Deutschlands. Vor 10 Jahren
haben wir beschlossen unsere eigenen 3D-Drucker herzustel-
len. So wurde aus der Not eine Tugend. Denn die Angebote
auf dem Markt waren fir unser Stammunternehmen Schul-
theiss GmbH, deren Tatigkeitsfeld die Schmuckgusstechnik for
die Verarbeitung von Edelmetallen ist, einfach nicht zufrieden-
stellend. Wenn also nichts passt, dann wird etwas Passendes
gemacht. So sind unsere ersten Drucker entstanden. Heute

beschaftigen wir 175 Mitarbeiter an sieben Standorten in finf
Landern der Welt.

Erwartungen unserer Kunden nicht nur zu erfillen, sondern zu

Ubertreffen, das ist seit jeher unser Anspruch. Wir entwickeln

unsere Produkte, wie auch uns selbst, stets weiter und stellen
die besten Lésungen fur unsere Kunden bereit. So ist unser Pro-
duktportfolio seit der Grindung im Jahr 2011 enorm ange-
wachsen.

Immer eine Lésung

Die Qualitat

Der 3D-Druck soll dir Zeit geben — nicht nehmen. Unsere pa-
tentierten Lésungen setzen genau hier an. So verfigen unsere
Drucker z.B. Uber automatische Abtrenneinheiten, um dir das
Ablésen der Druckteile von der Bauplattform abzunehmen und
den néchsten Druckjob selbststandig starten zu kénnen. Zu-
satzlich sorgt die automatische Nachfilleinheit fir ein immer
ausreichend hohes Fillniveau von Druckmaterial in der Wan-
ne. Ein manuelles Nachfillen ist nicht mehr erforderlich. Keine
Leerlaufzeiten, keine Reinigungszeiten.*

Bevor jeder einzelne 3D-Drucker unsere Fertigung verldsst,
durchlauft dieser mehrere strenge Qualitétskontrollen. Eine der
wichtigsten Schritte dabei ist — das Drucken. Auf jedem Drucker
werden Validierungs-Druckjobs ausgefihrt und anschlieBend
vermessen. So stellen wir sicher, dass die Drucker unseren ho-
hen Qualitétsansprichen genigen und auf die Reise zu dir ge-
schickt werden kénnen.

* Weitere Extras und eine
GesamtUbersicht unserer

Lésungen findest du ab
Seite 18.
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Jede Maschine ist ein Alleskonner

So schnell kann 2 Bohrschablonen
es gehen* gedruckt in ca. 20 Minuten

4 Ubertragungsschienen fiir Brackets
gedruckt in ca. 15 Minuten

28 Permunente._oder p;ovi;orische
Kronen- und Briickeneinheiten
gedruckt in ca. 20 Minuten

4 Knirscherschienen/Schienen
gedruckt in ca. 20 Minuten

2 Abdruckloffel

gedruckt in ca. 20 Minuten (horizontal)

6 Abdruckloffel

gedruckt in ca. 50 Minuten (vertikal)

2 Mastermodelle
gedruckt in ca. 30 Minuten

2 KFO Modelle

gedruckt in ca. 25 Minuten

28 Gingivamasken
gedruckt in ca. 20 Minuten

4 Gussmodelle
gedruckt in ca. 45 Minuten

4 Prothesenbasen
gedruckt in ca. 65 Minuten

* Alle Zeiten beziehen sich
auf Benchmark-Modelle mit
einer D20+, ausgestattet mit
Force-Feedback-Technologie.
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Warum wir so schnell sind

Warum DLP2

Bei der groBen Anzahl an 3D-Drucktechnologien auf dem
Markt stellt sich natirlich die Frage, warum wir uns for DLP, das
Digital Light Processing, entschieden haben und fir keine ande-
re Technologie. Die Antwort ist ganz einfach: Weil wir nur mit
ihr hochauflésende Teile Gber eine lange Zeit wiederholgenau
drucken kénnen, das Handling dabei Gberschaubar ist und das
System am Ende auch fir dich preiswert bleibt.

Geschwindigkeit und
Prazision mit der Force-
Feedback-Technologie

Wir werden oft gefragt, warum wir so schnell sind ... Neben
vielen anderen Grinden ist hierfir unsere patentierte Force-
Feedback-Technologie maf3gebend. Beim normalen Trennvor-
gang der belichteten Bauteilschicht vom Wannenboden wirken
undefinierte Kréfte. Um das Bauteil nicht zu beschédigen, muss
langsam verfahren werden, damit die Schicht vorsichtig von der
Wanne geldst wird.

Wir fahren nicht blind! Mit unserer Force-Feedback-Technologie
werden die Kréfte am Bauteil gemessen. Dadurch kann der 3D-
Drucker stets mit maximaler Geschwindigkeit, jedoch sicher!, fur
das jeweilige Obijekt verfahren. Zusétzlich kénnen Stitzstruktu-
ren dUnner realisiert werden, was die Nacharbeit vereinfacht.
Das Resultat sind sehr schnelle Druckzeiten bei gleichbleibend
hoher Druckqualitét.
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Die intelligente Vernetzung

Intelligent Connectivity

Post-Processing Gerdte

Die Funktion Intelligent Connectivity erméglicht eine Kommu-
nikation zwischen deinem Drucker und den Nachbearbeitungs-
gerdten RS wash und RS cure. Sobald eine Verbindung zwischen
diesen Gerdaten besteht, kann der Drucker fertiggestellte Druck-
jobs zur Weiterverarbeitung an die Nachbearbeitungsgerate
weiterleiten. Dort wird der Reinigungs- und Belichtungsvorgang
auf Basis der Gbermittelten Daten durchgefihrt. Das bedeutet:
Geringerer Aufwand und héhere Prozesssicherheit.

Unsere Kunden kénnen sich auf zertifizierte Prozesse zwischen
Material- und Systemhersteller verlassen. Nicht nur der 3D-
Druck, sondern auch die Reinigung und Nachbelichtung erfol-
gen automatisch mit validierten Parametern. Das Risiko einer
fehlerhaften Bearbeitung ist ausgeschlossen. Und das automa-
tisiert!
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Unsere Losungen fiir
erhohte Produktivitit

Automatische
Abtrenneinheit (ASM)

Automatische
Nachfolleinheit
(Resin-Refill)

Steigere deine Produktivitat durch nahtlos angrenzende Druck-
jobs, ganz ohne Unterbrechung. Die automatische Abtrennein-
heit ermdglicht das Herstellen von mehreren Druckjobs in selbst
vorgegebener Reihenfolge nacheinander (Job-Queues), ohne
dass du die Bauplattform aus dem Drucker entnehmen und den
Druckjob ablésen musst.* Weniger Stillstand, mehr Produktivitét.

Ist noch genigend Material in der Wanne?2 Mit der automa-
tischen Nachfulleinheit eribrigt sich diese Frage. Moderne
Sensortechnik Uberprift sekundengenau das Fillniveau in der
Wanne und startet automatisch das Zufillen von Material Gber
eine angeschlossene Materialflasche, wenn das Fillniveau eine
kritische Mindestmarke erreichen sollte.*

* Nic;h’r bei allen
Maschinentypen
verfigbar.



RFID - Tracking fiir deinen
validierten Workflow

N Material-
RFID identifikation

Unsere Produkte unterstitzen die moderne RFID-Technologie,
um dir beim Einhalten sowie bei der Nachverfolgung des Work-
flows zu assistieren. Alle Gerdte und Verbrauchsmaterialien
sind mit der RFID-Technik ausgestattet. Scanne einfach nach
dem Befillen und Einschieben der Materialwanne in den Dru-
cker die Flasche und prife am Display des Druckers, ob du das
richtige Material ausgewdhlt hast und das Mindesthaltbarkeits-
datum nicht Gberschritten ist.

AuBerdem wird beim Starten des Druckvorgangs automatisch Die Resin-Flasche wird am Drucker
geprift, ob das in der CAM-Software ausgewdhlte Material mit eingescannt. Sofort erscheint auf dem
dem in der Wanne befindlichen Material Gbereinstimmt, um Display des Druckers die Materialbe-

fehlerhafte Druckjobs zu vermeiden. zeichnung und das MHD des Materials.




D20+

D Geringer
Platzbedarf
Niedrige
Anschaffungskosten
Offenes
System
Der smarte Drucker Mehr Flexibilitét: Die D20+ bietet durch ihr offenes Material- 3
fur Labore system mit validierten Workflows eine flexible und zertifizierte
3D-Drucklésung fur Labore. Der Drucker zeichnet sich nicht nur
durch erstklassige Qualitat, sondern auch durch einen grofien
Druckbereich und kurze Produktionszeiten aus. Die optionale
Hochgeschwindigkeits-Force-Feedback-Technologie verkirzt
———— deine Druckzeiten zusétzlich auf ein Minimum.
P Reinige und harte deine Bauteile direkt nach dem Druck mit
. RS wash den Nachbearbeitungsgerdten RS wash und RS cure fir ein op-
T ) RS cure timales und validiertes Endergebnis.
—— =
Optionales
Leistungsparameter D20+ Force-Feedback
Druckbereich 133 x 75 mm
Native Pixel +/— 34 um ﬂ
Materialidentifikation
Maximale Teilehshe 115 mm (RFID)
2.9/
Lichtquelle 385 nm UV LED L4124
Auflésung HD 1920 x 1080 px
MaBe (B x H x T) 335 x 541 x 349 mm Zertifizierte Auto-
kalibrierung (ACCS)
Anschlisse WLAN, TCP/IP USB
Steverung 7" LCD-Display, Touchscreen
Neue Funktionen im Schnellere Druckgeschwindigkeit Remote Access rapidsh
Vergleich zur IDS 17 GroBerer LCD-Bildschirm méglich Ape
Touch-Steuerung /

'
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D30+

—L—  Automatische Abtrenn-
Tooe  einheit erhdltlich
Benutzer-
freundlich
Offenes
System
o
Der Kraftprotz dank Der leistungsstarke D30+ setzt seit einiger Zeit neue Maf3std- A d =
Automation be in Bezug auf Qualitét und Produktivitat. Dank der integrier- -
ten, patentierten, automatischen Abtrenneinheit werden deine
gedruckten Teile nach Abschluss des Druckvorgangs von der Resin-Temperatur- » O .
Bauplattform geldst und in einem Auffangkorb gesammelt. Der regelung
ndchste Druckjob wird umgehend gestartet, ohne manuellen
— Eingriff. Schnell und halbautomatisiert.
" P Reinige und harte deine Bauteile direkt nach dem Druck mit Integriertes
RS wash den Nachbearbeitungsgerdten RS wash und RS cure fir ein op- Force-Feedback

T]J RS cure timales und validiertes Endergebnis.

— . e
Materialidentifikation i )
. (RFID)
Leistungsparameter D30+ [
Druckbereich 133 x 75 mm
Native Pixel +/- 34 um Zertifizierte Auto-
, , , kalibrierung (ACCS)
Maximale Teilehdhe 155 mm (mit ASM 70 mm)
Lichtquelle 385 nm UV LED
" i
Auflésung HD 1920 x 1080 px Remote Access t1\‘!;.'
MafBBe (B x Hx T) 480 x 690 x 410 mm méglich
Anschlisse WLAN, TCP/IP USB
Steverung 10" Touchscreen
Knowledge Center fapidshape
Neue Funktionen Schnellere Druckgeschwindigkeit Zuaan
Automatische Abtrennvorrichtung gang /
‘.\ 4
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D50+

—Ll—  Automatische Abtrenn-
ooe  einheit erhdltlich
Automatische Resin-
s Nachfilleinheit
=
@ Offenes - o
System
Das Arbeitstier fur Die D50+ ist unser neues Arbeitstier fir das Drucken jeglicher
professionelle Labore Indikationen. Mit einem dreifach (I) gréBeren Druckbereich
als die D30+ und der optionalen, patentierten Abtrennein-
heit katapultierst du die Stickzahl pro Tag um ein Vielfaches
nach oben. Deine gedruckten Teile werden nach Abschluss des g !
Druckvorgangs automatisch von der Bauplattform gelést und in '
einem groflen Auffangkorb gesammelt. Der néchste Druckjob Automatische Abtrenn- (]
wird anschlieBend sofort gestartet, und das ohne manuellen einheit (ASM)

Eingriff. Eine automatisierte Nachfilleinheit sorgt fur ein immer
———— ausreichendes Fullniveau von Druckmaterial in der Wanne.
— Resin-Temperaturregelung

" P e Reinige und harte deine Bauteile direkt nach dem Druck mit
RS wash den Nachbearbeitungsgerdten RS wash und RS cure fir ein op-
1) RS are timales und validiertes Endergebnis. Automatischer Turéffner ropidshope
— . e

Materialidentifikation

Leistungsparameter D50+ (RFID)
Druckbereich 231 x 130 mm
Native Pixel +/- 30 um Zertifizierte Auto-
kalibrierung (ACCS)
Maximale Teilehdhe 300 mm (mit ASM: 100 mm)
Lichtquelle 385 nm LED .
Integriertes
Aufldsung 4K 3840 x 2160 px Force-Feedback
MafBe (B x Hx T) 600 x 1660 x 570 mm
Anschlisse WLAN, Ethernet, USB Remote Access
. mdglich
Steverung 10” LCD-Display, Touchscreen —

22 ., O mpC



D90+ mit cabinet oder inline

—L—  Automatische Abtrenn-
—

einheit erhdltlich

@ For den.
Davuereinsatz

(% Optional mit Kabinett
oder Férderband

f—=

Effizient, automatisiert, Als Stand-Alone Lésung mit angeschlossenem cabinet oder in

verlasslich — Pe'rfek’rer Anbindung an eine Produktionslinie, liefert die D90+ zuver- @ Automatische Resin-
Workflow, maximale lassig perfekte Ergebnisse, Tag fur Tag. Die integrierte, automa- s Nachfilleinheit
Geschwindigkeit und tische, patentierte Abtrenneinheit beférdert den fertiggestellten =

gleichbleibende Qualitat Druckjob nach dem Ablésen entweder an das angeschlossene "

cabinet mit grolem Auffangbehdalter oder zur direkten Nachbe- >
arbeitung in ein nachgelagertes Férdersystem. Auf diese Weise
wird eine echte In-Sequence-Fertigung ohne unnétigen Still-

———— stand erméglicht.

C P Reinige und harte deine Bauteile direkt nach dem Druck mit Automatische Abtrenn-
' RS wash den Nachbearbeitungsgerdten RS wash und RS cure fir ein op- einheit (ASM)
_ Tj RS cure timales und validiertes Endergebnis.
— =

Lagerung fir grofie Mengen -
an Druckteilen ’

{,_

Leistungsparameter D90+

Druckbereich 232 x 137 mm Automatische
Resin-Nachfilleinheit

Native Pixel +/—-23 um H /

Maximale Teilehéhe 80 mm
Lichtquelle 385 nm, ultra high power UV LED Klimatisierter Innenraum
for den Dauereinsatz
Auflésung 4K 3640 x 2160 px XPR
MafBBe (B x Hx T) 625 x 1593 x 443 mm
Zertifizierte Auto-
AnschlUsse TCP/IP, USB kalibrierung (ACCS)
Steuerung 10" Touchscreen ]
Neue Funktionen im Automatisierungsfunktionen Remote Access I i

Vergleich zu D Il-Serie Hochauflésender Projektor salich - . *
Groflere Druckflache mogiic % I g I
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D100+ ortho
mit cabinet oder inline

Industrielle Ortho- Die D100+ die Anforderungen verfigt Uber einen grofien
modellproduktion auf Druckbereich und validierte Ortho-Modell- sowie Aligner-Pré-
dem ndchsten Level zision. Langanhaltende, reproduzierbare Qualitét machen sie

zu einer 24/7 Produktionseinheit mit Industrieprojektionssystem
und interner Kihlung fur Systemkomponenten. Als Stand-Alo-
ne Lésung oder in Anbindung an eine Produktionslinie liefert
sie perfekte Ergebnisse. Fir eine echte In-Sequence-Fertigung
ohne Pausen und unnétigen Stillstand.

RS inline Modelle in 10 Std. Modelle in 24 Std.
Realistisch (beim Kunde 1 xD100+ 300 800
gemessen) 5x D100+ 1500 4000
Bester Fall (genormte, 1 x D100+ 500 1200
flache Modelle) 5x D100+ 2500 6000
Leistungsparameter D100+ ortho
Druckbereich 338 x 190 mm
Native Pixel +/— 44 um
Maximale Teilehéhe 80 mm
Lichtquelle 405 nm, ultra high power UV LED
Auflésung 4K 3840 x 2160 XPR
MafBBe (B x Hx T) 625 x 1593 x 443 mm
Anschlisse TCP/IP USB
Steuerung 10“ Touchscreen
Versionen cabinet

inline (Spezifikationen auf Anfrage)

*basierend auf optimaler Bauplatformauslastung
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Automatische Abtrenn-
einheit erhdltlich

@ Fir den
Dauereinsatz
(% Optional mit Kabinett
oder Férderband
2|
=

Niedrigster
Stickpreis

Automatische Resin-
Nachfilleinheit

Automatische Abtrenn-
einheit (ASM)

Automatische Resin-
Nachfilleinheit

Klimatisierter Innenraum
fur den Dauereinsatz

Zertifizierte Auto-
kalibrierung (ACCS)

Remote Access
mdglich

27
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RS inline

Von 2-5 skalierbar, Das vollautomatisierte System fur bis zu 4.000 Dentalmodelle
for 1-, 2- oder 3- am Tag fUr transparente Aligner. Materialrecycling wahrend des
Schichtbetrieb gesamten Handhabungs- und Reinigungsprozesses.

Mehr als 90 Prozent des nicht ausgehdrteten Materials wird for
den 3D-Druck zurickgewonnen.
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RS wash

Wireless Anbindung
zum Drucker

Sauberer Prozess, kein Umgang
mit klebrigem Material

Lo )

Reduzierter
Geruch
FUr das perfekte Finish Das automatische Reinigungssystem RS wash Gberzeugt durch
deiner Bauteile — die einfache Bedienung und eine prozessgesteuerte Anbindung an 2
automatisierte und deinen Drucker — fur die professionelle und validierte Nachbe- | &8
umweltfreundliche arbeitung deiner Druckteile. . }Ifh
Reinigung [
Durch die automatische Auswahl des passenden Reinigungs- [
programms und Reinigungsmediums erfolgt das Reinigen der Effektive computer- |
Druckteile nicht nur prozesssicher und einfach, sondern auch gesteuerte Reinigungs- RS Wasn .' 3 —_
umweltfreundlich durch ein 2-Stufen-Prinzip mit Vorreinigung mittelverwendung '
und Endreinigung. Dieses intelligente System haben wir zum
Patent angemeldet.
Intelligent

Connectivity

Volumen (Bx HxT) 160x 99 x 119 mm Stapelbar mit RS cure
Reinigungszeit ca. 6 - 8 Minuten (materialabhéngig)

Reinigungsmedium Isopropanol, Ethanol

Anschlisse WLAN/LAN

MafBBe (B x Hx T) 334 x 289 x 452 mm

(o))
£
0
0
()
O
o
|
o
-
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(o]
o
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RS cure

Fur das perfekte Finish Das automatische Belichtungssystem RS cure hértet deine
deiner Bauteile — Druckteile dank leistungsstarken LEDs von allen Seiten homo-
360°-Aushdrten mit gen aus. Die integrierte Vakuumtechnik erméglicht eine her-
einem Knopfdruck vorragende Aushdrtung der Materialien. Somit kénnen die

Materialien von vielen Materialherstellern validiert verarbeitet
werden. Die prozessgesteuerte Anbindung an deinen Drucker
ermdglicht dabei, dass stets automatisch das richtige Pro-
gramm ausgewdhlt wird und die mechanischen Eigenschaften
sowie die Biokompatibilitat des Endprodukts erreicht werden.
Die Voreinstellungen werden in enger Zusammenarbeit mit den
Materialpartnern geprift und validiert, um die Prozesssicherheit
gewdhrleisten zu kénnen.

Volumen Bx H xT) 117 x102 x 179 mm
Aushértungszeit ca. 6 - 10 Minuten (materialabhéngig)
Anschlisse WLAN/LAN

MaBe (B x H x T) 243 x 269 x 419 mm

Technologie mit Vakuum + Schutzgas

32

Arbeitet mit
o Vakuum

"  Wireless Anbindung | A
o zum Drucker -
" s » o ¢
Validierter \
Prozess 1. 8
e
Kompatibel mit verschiedenen L
Materiallieferanten | &
(o

360°-Aushértung RS cure /

auf Knopfdruck

Zertifizierte -_r—-_'_

Autokalibrierung

Stapelbar mit RS wash
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RS cure XL

o)\ Wireless Anbindung
o zum Drucker

Validierter
Prozess

Arbeitet mit
000 VO |<U um

Extra grofles
¢ N Volumen

Viel Platz fur zahlreiche Die RS cure XL basiert auf dem bewdhrten Nachbelichtungsge-
oder extra grofie Druck- rét RS cure mit leistungsstarken LEDs, jedoch mit extra groflem il
teile. Die Losung fur Volumen. Das Gerdt ist optimal fir die Nachhartung von be- =
produktive Labore, die sonders groflen oder zahlreichen Druckteilen. Durch die 360° N
einen oder mehrere Belichtung und die moderne Vakuumtechnologie werden kurze =
D50+, D90+, D100+ Nachbelichtungszeiten bei hoher Qualitat erreicht. Die RS cure
3D-Drucker verwenden XL ist die perfekte Ergénzung zu Rapid Shape's vollautomati-
schen 3D-Druckern. Durch den Einsatz von Vakuum wird bei ' ’
der Verwendung kein Gas verbraucht, wodurch die Betriebs-
kosten erheblich reduziert werden im Vergleich zu herkémm- Hervorragende
lichen Gerdaten. Die Investition amortisiert sich — je nach Ge- Aushértung

brauch — in unter einem Jahr.

Hochste Produktivitét

Leistungsparameter RS cure XL
Volumen der Aushértekammer 470 x 375 x 280 mm
Konstante Prozess-
Aushartungszeit ca. 6 -10 Minuten (materialabhéngig) wiederholbarkeit ’
Technologie high-power LED, mehrere Wellenldngen,

mit Vakuum (optional zus. Schutzgas)

St Touch
everung ovenscreen Deutlich reduzierte Betriebs-
Anschlisse WLAN/LAN kosten / kein Gasverbrauch
Stromversorgung 220/230V, 50/60 Hz, max. 2300 W
- o
MaBe (B x H x T) 650 x 1050 x 800 mm y £
(7]
Gewicht ~ 150 kg U §
’ a
T g
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Immer fir dich da

Unser Service-Team

Bei Problemen mit der Technik lassen wir dich nicht im Stich!
Unser technisches Service-Team ist international auf finf Ser-
vice-Hubs verteilt aufgestellt und bringt jeden Stillstand wieder
zum Laufen. Ob per Remote aus der Service-Werkstatt oder
direkt bei dir vor Ort, wir finden einen Weg. Du erreichst unser
technisches Service-Team per Telefon, E-Mail und WhatsApp.
Oder du nutzt unser Online-Terminbuchungssystem und buchst
einen Termin deiner Wahl ganz bequem von zu Hause aus.

ragidnop j




Unsere wertvolle Erfahrung

Es ist noch kein Meister
vom Himmel gefallen

Umfangreiche Trainings im Umgang mit unseren Druckern hel-
fen dir die Druckergebnisse perfekt auf deine Bedirfnisse abzu-
stimmen. AnschlieBend erhdltst du ein Trainings-Zertifikat und
bist bestens gerustet, um mit deinem Drucker loszulegen.

Know-how fiir deinen Job

Wir teilen gern

Erhalte Zugang zu unserem Wissen, gebindelt in unserem Rapid
Shape Knowledge Center! Mit jedem Produkt kannst du dich di-
rekt in das Knowledge Center einwdhlen. Wenn du mit deinem
Smartphone den QR-Code auf deinem Gerdt scannst, wirst du
auf die mobile Ansicht des Knowledge Centers weitergeleitet.”
Dort hast du Zugriff auf informative Broschiren, technische
Dokumentation, zahlreiche Tutorials und Downloads. Wenn
du doch lieber bequem mit deinem PC in unserem Knowledge
Center stdbern méchtest, senden wir dir deine individuellen Zu-
gangsdaten per E-Mail zu.

{
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Showroom im Headquarter

Heimsheim, Deutschland




Fiir beste Ergebnisse

Unsere Materialpartner

i |

Color & Comfort

DeltaMed

DETAX

. DMG

¥ 4 ’l:;t:g; ol

keystane

rapidshape

SHERA
digital

+
SAREMCO

f straumann

vocCo

Rapid Shape und die fihrenden Materialhersteller kombinieren
ihre Starken fur volle Flexibilitét und uneingeschrankte Verfig-
barkeit. Damit unterstitzen wir einen gemeinsam durchgéngig
validierten Workflow. In enger Zusammenarbeit und auf héchs-
tem Niveau entstehen taglich neue Materialparameter, die ex-
akt auf unsere Produkte abgestimmt sind und dir das bestmag-
liche Endergebnis bringen.

Dabei stehen dir in unserer Materialbibliothek Uber 200 vali-
dierte Materialien zur Verfigung, denen jeweils ein geprifter
und freigegebener Druckparametersatz beigefigt ist. Du er-
haltst regelmaBig Materialupdates fir deine Materialbibliothek,
um immer auf dem aktuellen Stand zu sein und die gréBte Aus-
wahl zur Verfigung zu haben.

Dabei bleibt eines immer gleich: Du hast die Wahl, mit wel-

chem Material du arbeiten méchtest. Du kannst ganz einfach
deine eigenen Parametersatze erstellen und verwalten.
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Geh deinen Weg

Unsere Workflow-Partner

exocad

& dental wings

straumanngroup

Digital Solutions

3shapel

 AUTODESK
NETFABB’

Wahrend die Herstellung von 3D-gedruckten Bauteilen immer
dem gleichen Workflow unterliegt, stehen dir mit unseren star-
ken Workflow-Partnern alle Wege offen. Mit der neuesten Ver-
sion unserer Netfabb CAM-Software bieten wir eine nahtlose
Verbindung, z. B. zu Dental Wings, 3Shape und Exocad. Das
bedeutet: Designparameter, Datenibertragung und Druckvor-
bereitungsfunktionen sind vorkonfiguriert und automatisiert.

Die Materialvorauswahl, die Teileorientierung und Positionie-
rung auf der Bauplattform, das Hinzufigen von notwendigen
Supportstrukturen und das finale Erstellen der Druckdaten — das
alles Gbernimmt unsere Software fir dich. Was bleibt noch?
Dricke ,Start”.
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