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Vor 10 Jahren haben wir unseren ersten Drucker auf den Weg gebracht. Seitdem tragen wir einen
Beitrag zu auBBergewdhnlichen Momenten im Leben anderer Menschen bei: Beim romantischen
Ringtausch vor dem Traualtar, beim ergreifenden Klangerlebnis mit dem passenden Hérgerdt,
beim strahlenden Lécheln nach dem Zahnarztbesuch und bei jedem Schritt den du gehst. Darauf
sind wir stolz und diese Momente treiben uns weiter an.

Heute ist die additive Fertigung dynamischer als nie zuvor. Sie erméglicht uns, neue Formen zu
verwirklichen, Ideen weiterzudenken, unbetretene Pfade zu beschreiten. Sie durchbricht Grenzen,
damit wir auBBerhalb unserer herkémmlichen Fertigungsverfahren denken kénnen. Die neue Teile-
produktion wird schneller, flexibler und ginstiger - und das bei gleichbleibender Qualitat. Fir all
dies stehen unsere Ideen und Lésungen bereits heute fir dich bereit.

Und die nachsten 10 Jahre?2 Die Pandemie hat uns vieles gelehrt. Auch, dass ein Planen der Zu-
kunft notwendig ist, aber die Szenarien agil und flexibel gestaltet sein missen. Doch eine Sache
ist klar: Die Welt dreht sich weiter und wir alle drehen uns mit ihr. Es sind unsere Ideen und Ent-
scheidungen, die uns weiter voranfihren.
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Wir sind Rapid Shape

Vom Start-up zum
international
beachteten
Unternehmen

Unser Anspruch

Ein Unternehmen aus dem Siden Deutschlands. Vor 10 Jahren
haben wir beschlossen unsere eigenen 3D-Drucker herzustel-
len. So wurde aus der Not eine Tugend. Denn die Angebote
auf dem Markt waren fir unser Stammunternehmen Schultheiss
GmbH, deren Tatigkeitsfeld die Schmuckgusstechnik fur die Ver-
arbeitung von Edelmetallen ist, einfach nicht zufriedenstellend.
Wenn also nichts passt, dann wird etwas Passendes gemacht.
So sind unsere ersten Drucker entstanden. Heute beschaftigen
wir 175 Mitarbeiter an sieben Standorten in funf Léndern der

Welt.

Erwartungen unserer Kunden nicht-nur zu erfillen, sondern zu
Gbertreffen, das ist seit jeher unser Anspruch. Wir entwickeln
unsere Produkte, wie auch uns selbst, stets weiter und stellen die
esten Lésungen fur unsere Kunden bereit. So ist unser Produki-
Torh‘olio seit der Grindung im Jahr 2011 enorm angewachsen.

Immer eine Lésung

Die Qualitat

Der 3D-Druck soll dir Zeit geben — nicht nehmen. Unsere pa-
tentierten Lésungen setzen genau hier an. So verfigen unsere
Drucker z. B. Uber automatische Abtrenneinheiten, um dir das
Ablasen der Druckteile von der Bauplattform abzunehmen und
den néchsten Druckjob selbststandig starten zu kénnen. Zu-
satzlich sorgt die automatische Nachfilleinheit fir ein immer
ausreichend hohes Fullniveau von Druckmaterial in der Wan-
ne. Ein manuelles Nachfillen ist nicht mehr erforderlich. Keine
Leerlaufzeiten, keine Reinigungszeiten.*

Bevor jeder einzelne 3D-Drucker unsere Fertigung verlésst,
durchlauft dieser mehrere strenge Qualitétskontrollen. Eine der
wichtigsten Schritte dabei ist — das Drucken. Auf jedem Drucker
werden Validierungs-Druckjobs ausgefihrt und anschlieBend
vermessen. So stellen wir sicher, dass die Drucker unseren ho-
hen Qualitdtsansprichen gentigen und auf die Reise zu dir ge-
schickt werden kénnen.

* Weitere Extras und eine
Gesamtibersicht unserer
Lésungen findest du ab
Seite.14.
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Warum wir so schnell sind

Warum Vat Polymeriza-
tion Technologie?
Warum DLP?2

Bei der groflen Anzahl an 3D-Drucktechnologien auf dem
Markt stellt sich natirlich die Frage, warum wir uns for DLP, das
Digital Light Processing, entschieden haben und fir keine ande-
re Technologie. Die Antwort ist ganz einfach: Weil wir nur mit
ihr hochauflésende Teile Uber eine lange Zeit wiederholgenau
drucken kénnen.

Die Vat Polymerization Technology ist die nachhaltigste 3D-
Drucktechnologie. Sie zeichnet sich in der Gesamtbilanz mit
dem geringsten Energie- und Ressourceneinsatz aus, von der
Erstellung des Rohmaterials bis zum fertigen Bauteil. Hierbei
kann der héchste Materialumsatz pro Zeiteinheit und somit die
héchste Produktivitét unter allen 3D-Drucktechnologien er-
reicht werden. Somit sind sowohl Ressourcen, Produktivitat als
auch Kosten zielfGhrend vereint.

Geschwindigkeit und
Prézision mit der Force-
Feedback-Technologie

W

Wir werden oft gefragt, warum wir so schnell sind ... Neben
vielen anderen Grinden ist hierfir unsere patentierte Force-
Feedback-Technologie maBgebend. Beim normalen Trennvor-
gang der belichteten Bauteilschicht vom Wannenboden wirken
undefinierte Kréfte. Um das Bauteil nicht zu beschédigen, muss
langsam verfahren werden, damit die Schicht vorsichtig von der
Wanne geldst wird.

Wir fahren nicht blind! Mit unserer Force-Feedback-Technologie
werden die Kréfte am Bauteil gemessen. Dadurch kann der 3D-
Drucker stets mit maximaler Geschwindigkeit, jedoch sicherl!, fur
das jeweilige Objekt verfahren. Zusdtzlich kénnen Stutzstruktu-
ren dUnner realisiert werden, was die Nacharbeit vereinfacht.
Das Resultat sind sehr schnelle Druckzeiten bei gleichbleibend
hoher Druckqualitét.
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Die intelligente Vernetzung

Intelligent Connectivity

Post-Processing Gerdte

Die Funktion Intelligent Connectivity erméglicht eine Kommu-
nikation zwischen deinem Drucker und den Nachbearbeitungs-
gerdten RS wash und RS cure. Sobald eine Verbindung zwischen
diesen Gerdten besteht, kann der Drucker fertiggestellte Druck-
jobs zur Weiterverarbeitung an die Nachbearbeitungsgeréte
weiterleiten. Dort wird der Reinigungs- und Belichtungsvorgang
auf Basis der Gbermittelten Daten durchgefihrt. Das bedeutet:
Geringerer Aufwand und héhere Prozesssicherheit.

Unsere Kunden kénnen sich auf zertifizierte Prozesse zwischen
Material- und Systemhersteller verlassen. Nicht nur der 3D-
Druck, sondern auch die Reinigung und Nachbelichtung er-
folgen automatisch mit validierten Parametern. Das Risiko
einer fehlerhaften Bearbeitung ist ausgeschlossen. Und das
automatisiert!

Unsere Losungen fiir
erhohte Produktivitiit

Automatische
Abtrenneinheit (ASM)

Automatische
Nachfolleinheit
(Resin-Refill)

Steigere deine Produktivitat durch nahtlos angrenzende Druck-
jobs, ganz ohne Unterbrechung. Die automatische Abtrennein-
heit ermdglicht das Herstellen von mehreren Druckjobs in selbst
vorgegebener Reihenfolge nacheinander (Job-Queues), ohne
dass du die Bauplattform aus dem Drucker entnehmen und den
Druckjob ablésen musst.

Ist noch genigend Material in der Wanne2 Mit der automa-
tischen Nachfulleinheit erGbrigt sich diese Frage. Moderne
Sensortechnik Gberprift sekundengenau das Fillniveau in der
Wanne und startet automatisch das Zufillen von Material Gber
eine angeschlossene Materialflasche, wenn das Fillniveau eine
kritische Mindestmarke erreichen sollte.*

RS wash

* Nicht bei allen Maschinen-

typen verfugbar.




520+

Regulére oder
grofie Version
Benutzer-
freundlich
Offenes \
. System
Professionelle 3D-Drucker Erwecke dein Design zum Leben: Unsere kompakte und prakti-
fur einfaches und schnelles sche S20+ setzt dein Schmuckdesign einfach in gedruckte Teile
Drucken um.
Hochste Prazision kombiniert mit héchster Zuverl@ssigkeit: Mit
der S20+ erreichst du ein Héchstmaf} an Qualitét und Wieder-
4 holbarkeit bei deinen gedruckten Teilen. Schnelle Druckergeb-
nisse machen die S20+ zum unverzichtbaren Werkzeug bei der
Durchfihrung von Rapid Prototyping.
Reinige und harte deine Bauteile direkt nach dem Druck mit
RS wash den Nachbearbeitungsgerdten RS wash und RS cure fir ein op-
RS cure timales Ergebnis.
Leistungsparameter $20+ regular S$20+ large I]
Druckbereich 101 x 57 mm 133 x 75 mm
Native Pixel +/—26 um 34 um SQO‘I"
Maximale Teilehéhe 115 mm 115 mm ::rzfgerﬁ:szbock © Colivoson st
Lichtquelle 405 nm UV LED 405 nm UV LED e
Auflésung Full HD 1920 x 1080 px Full HD 1920 x 1080 px
MaBe (B x H x T) 335 x 541 x 349 mm 335 x 541 x 349 mm Zertifizierte Auto-
Anschlisse WLAN, TCP/IP USB WLAN, TCP/IP USB kalibrierung (ACCS)
Steuerung 7" Touchscreen 7" Touchscreen
Full HD
Empfohlen fur Regulére Ringe und GroBere Sticke wie Armreifen Aufldsun
College Ringe und Statuen mit groflen Flachen utiosung
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530+

Die Kraftprotze fur Gie- Hohere Effizienz fir professionelle Druckergebnisse - der S30+.
3ereien, Designbiros Die einfache Bedienung und die intuitive Benutzeroberfléche
und Schmuckhersteller ermoglichen schnelle, hochvolumige Druckergebnisse in gleich-

bleibender Qualitét. Das optionale automatische Teiletrennmodul
(ASM, zum Patent angemeldet) erméglicht das Trennen von Teilen
ohne manuelle Bedienung. Dariber hinaus sorgt der tempera-
turgeregelte Harzbehdlter fir Prozessstabilitét und verbessert die
Teilequalitat bei maximaler Geschwindigkeit noch starker.

Reinige und harte deine Bauteile direkt nach dem Druck mit den

RS wash Nachbearbeitungsgeréten RS wash und RS cure fir ein optimales
RS cure Ergebnis.

Leistungsparameter S30+ regular S30+ large

Druckbereich 101 x 57 mm 133 x 75 mm

Native Pixel +/=26 um 34 um

Maximale Teilehdhe 155 mm (mit ASM 70 mm) 155 mm (mit ASM 70 mm)

Lichtquelle 405 nm UV LED 405 nm UV LED

Temperatur geregelt bis zu 35°C geregelt bis zu 35°C

Auflésung Full HD 1920 x 1080 px Full HD 1920 x 1080 px

MafBBe (B x H x T) 480 x 690 x 410 mm 480 x 690 x 410 mm

Anschlisse WLAN, TCP/IB USB WLAN, TCP/IP, USB

Steuerung 10" Touchscreen 10“ Touchscreen

Empfohlen fir Regulére Ringe und Groflere Stiicke wie Armreifen

College Ringe und Statuen mit grofien Fléchen
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Automatische Abtrenn-

einheit (ASM)

Benutzer-
freundlich

Offenes
System

ORICON '}

Integriertes
Force-Feedback

Resin-Temperatur-
regelung bis 35°C

Zertifizierte Auto-
kalibrierung (ACCS)

Automatische

Abtrenneinheit (ASM)

Full HD
Auflasung
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$50+

Das Arbeitstier for Die S50+ ist unser neues Arbeitstier fir das Drucken jeglicher
professionelle Indikationen. Mit einem dreifach (!) gréferen Druckbereich
Schmuckhersteller als die S30+ und der optionalen, patentierten Abtrennein-

heit katapultierst du die Stickzahl pro Tag um ein Vielfaches
nach oben. Deine gedruckten Teile werden nach Abschluss des
Druckvorgangs automatisch von der Bauplattform gelést und in
einem groflen Auffangkorb gesammelt. Der néchste Druckjob
wird anschlieBend sofort gestartet, und das ohne manuellen
Eingriff. Eine automatisierte Nachfilleinheit sorgt fir ein immer
ausreichendes Fillniveau von Druckmaterial in der Wanne.

Reinige und harte deine Bauteile direkt nach dem Druck mit
RS wash den Nachbearbeitungsgerdten RS wash und RS cure fir ein op-
RS cure timales und validiertes Endergebnis.

Druckbereich 231 x 130 mm

Native Pixel +/-30 um

Maximale Teilehdhe 300 mm (mit ASM: 100 mm)
Lichtquelle 405 nm LED

Auflésung 4K

MafBe (B x Hx T) 600 x 1660 x 570 mm
Anschlisse WLAN, Ethernet, USB
Steuerung 10" LCD-Display, Touchscreen
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—L—  Automatische Abtrenn-
P55 einheit (ASM)
Automatische Resin-
s Nachfilleinheit
=
Offenes
System

Automatische Abtrenn-

einheit (ASM)

Resin-Temperaturregelung

Automatischer Toroffner

Materialidentifikation
(RFID)

rapidshape

OF )

Zertifizierte Auto-
kalibrierung (ACCS)

Integriertes
Force-Feedback

Remote Access
mdglich
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RS wash

Wireless Anbindung
zum Drucker

Sauberer Prozess, kein Umgang
mit klebrigem Material

Lo )

Reduzierter
Geruch
FOr das perfekte Finish Das automatische Reinigungssystem RS wash Uberzeugt durch
deiner Bauteile - die einfache Bedienung und eine prozessgesteuerte Anbindung an
automatisierte und deinen Drucker — fur die professionelle Nachbearbeitung dei-
umweltfreundliche ner Druckteile.
Reinigung
Durch die automatische Auswahl des passenden Reinigungs- Effektive computer-
programms und Reinigungsmediums erfolgt das Reinigen der gesteuerte Reinigungs-
Druckteile nicht nur prozesssicher und einfach, sondern auch mittelverwendung
umweltfreundlich durch ein 2-Stufen-Prinzip mit Vorreinigung
und Endreinigung. Dieses intelligente System haben wir zum
Patent angemeldet.
Austauschbarer

Flussigkeitsbehdlter
(Plug-in System)

Volumen 130 x 75 x 60 mm

Reinigungszeit ca. 6 - 8 Minuten (materialabhéngig) Stapelbar mit RS cure
Reinigungsmedium Isopropanol, Ethanol

Anschlisse WLAN/LAN

MaBe (B x H x T) 230 x 270 x 450 mm

20



RS cure

Wireless Anbindung
zum Drucker

Validierter
Prozess

Kompatibel mit verschiedenen
Materiallieferanten

2 e () )

Arbeitet mit
o Vakuum

FOr das perfekte Finish Das automatische Belichtungssystem RS cure hértet deine
deiner Bauteile — Druckteile dank leistungsstarken LEDs von allen Seiten homo-
360°-Aushdrten mit gen aus. Die integrierte Vakuumtechnik erméglicht eine hervor- ]
einem Knopfdruck ragende Aushartung der Materialien. Somit kénnen die Materi-

alien von vielen Materialherstellern validiert verarbeitet werden. /

r
Die prozessgesteuerte Anbindung an deinen Drucker ermég- J'
licht dabei, dass stets automatisch das richtige Programm aus- |"
' RScure

gewdhlt wird und die mechanischen Eigenschaften sowie die
Biokompatibilitét des Endprodukts erreicht werden. Die Vor- 360°-Aushdértung .'I

einstellungen werden in enger Zusammenarbeit mit den Mate- auf Knopfdruck |
rialpartnern geproft und validiert, um die Prozesssicherheit ge- T

wahrleisten zu kénnen.
Zertifizierte
Leistungsparameter RS cure

Autokalibrierung
130 x 75 x 60 mm

Volumen
Aushartungszeit ca. 6 - 10 Minuten (materialabhéngig) Stapelbar mit RS wash
mpidSthe
Anschlisse WLAN/LAN
MaBe Bx HxT) 230 x 270 x 380 mm
Technologie mit Vakuum
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$90+ standalone

Fir den
Davereinsatz

@

Offenes
System

Niedrigster Stuckpreis
pro Teil

e &

Das Arbeitstier for Ein echter Industriedrucker fir die 24/7-Produktion unter
Hochleistungs-3D-Druck 100-prozentiger Belastung. Geeignet sowohl fur filigrane als
auch fur groBe Schmuckdesigns.

Die patentierte Force-Feedback-Technologie erméglicht dir
eine sehr hohe Produktionsrate mit niedrigsten Produktionskos-
ten pro Teil. Ohne Kompromisse bei der Qualitét. Modulare
high-performance Teilsysteme, einschliefBlich einer Zweikreis-
Kohlung mit Warmetauscher, gewdhrleisten einen optimalen
Betrieb.

Reinige und harte deine Bauteile direkt nach dem Druck mit den
RS wash Nachbearbeitungsgeréten RS wash und RS cure fir ein optimales
RS cure Ergebnis.

Integriertes
Force-Feedback

‘

Leistungsparameter S$90+ standalone
Druckbereich 232 X 137 mm
Zertifizierte Auto-
Native Pixel +/- 31,5
aive The Hm kalibrierung (ACCS)
Maximale Teilehéhe 125 mm
Lichtquelle 405 nm, ultra high power UV LED
Auflésung 4K Remote Access
MaBe (B x H x T) 443 x 1615 x 625 mm moglich 4
qU
Anschlisse TCP/IP USB '

Steuerung 10” LCD-Display, Touchscreen '
l |
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$90+ cabinet

Perfekter Workflow bei Brillante Ergebnisse in einer Produktionslinie - der 3D-Drucker als
maximaler Geschwindig- Einzelgerat oder fir eine vollautomatische Produktionslinie deiner
keit mit gleichbleibender 3D gedruckten Teile. Die S?0+ ist ein Hochleistungsgerat, das kei-
Qualitat ne Abstriche bei der Qualitét macht. Die automatische Abtrenn-

einheit (ASM) ist zum Patent angemeldet. Sie sammelt mehrere
Druckauftrége in einem integrierten Auffangkorb. Damit ist deine
standige Aufmerksamkeit nicht mehr notwendig. Die S?0+ istin der
Lage rund um die Uhr zu arbeiten, ohne Pausen. Mit dieser erhéh-
ten Produktivitét hebst du dein Unternehmen aut die néchste Stufel

Reinige und harte deine Bauteile direkt nach dem Druck mit den
RS wash Nachbearbeitungsgeréten RS wash und RS cure fir ein optimales
RS cure Ergebnis.

Leistungsparameter S90+ cabinet

Druckbereich 232 x137 mm

Native Pixel +/-31,5 um

Maximale Teilehéhe 80 mm

Lichtquelle 405 nm, ultra high power UV LED
Auflésung 4K

MafBe (B x Hx T) 650 x 1615 x 1080 mm
Anschlisse TCP/IP USB

Steuerung 10" Touchscreen

26

Offenes
System

G‘; Fir den
Davuereinsatz

N
Automatische Resin-
» Nachfilleinheit
=
Integriertes

Force-Feedback

f==

Automatische

Abtrenneinheit (ASM)

Zertifizierte Auto-
kalibrierung (ACCS)

Remote Access
moglich
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Am Anfang steht die Idee — am
Ende das perfekte Schmuckstiick

Doppelte Kraft Sei kreativl Gestalte dein Schmuckstick ganz einfach mit nahezu Bereite deinen Druckauftrag mit Auto-
jedem CAD-System. Die offene STL- und SLC-Schnitistelle macht desk Nefabb® vor. Mit nur wenigen
das maglich. Klicks erhaltst du automatische Support-

Vorschlége, verschiedene automatische
° Leg los! Sende deine Datei bequem Uber Netzwerk, WiFi oder Grundplatten, 3D-Nesting und mehr.
rapldShQPe USB-Stick an den Drucker. Dank der patentierten Technologie er-

ledigst du den Druckauftrag im Nu.

° Doppelte Kraftl Wenn es um den Gieflprozess geht, kimmert sich
%SChUlthGISS unser Partner Schultheiss um die gesamte Produktion — gemein- R‘ 60?‘ nd

355198 ¥, sion
sam mit dir. ZU\;eT\OS_ ( Rotat\©

VPC
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Immer fir dich da

Unser Service-Team

Bei Problemen mit der Technik lassen wir dich nicht im Stich!
Unser technisches Service-Team ist international auf finf Ser-
vice-Hubs verteilt aufgestellt und bringt jeden Stillstand wieder
zum Laufen. Ob per Remote aus der Service-Werkstatt oder
direkt bei dir vor Ort, wir finden einen Weg. Du erreichst unser
technisches Service-Team per Telefon, E-Mail und WhatsApp.
Oder du nutzt unser Online-Terminbuchungssystem und buchst
einen Termin deiner Wahl ganz bequem von zu Hause aus.

rapidshope




Unsere wertvolle Erfahrung

Es ist noch kein Meister
vom Himmel gefallen

Umfangreiche Trainings im Umgang mit unseren Druckern hel-
fen dir die Druckergebnisse perfekt auf deine Bedirfnisse abzu-
stimmen. Anschlielend erhdltst du ein Trainings-Zertifikat und
bist bestens gerustet, um mit deinem Drucker loszulegen.

rapigshape

| B

Know=how fir deinen Job

Wir teilen gern

1]

Erhalte Zugang zu unserem Wissen, gebindelt in unserem Rapid
Shape Knowledge Center! Mit jedem Produkt kannst du dich di-
rekt in das Knowledge Center einwéhlen. Wenn du mit deinem
Smartphone den QR-Code auf deinem Gerét scannst, wirst du
auf die mobile Ansicht des Knowledge Centers weitergeleitet.”
Dort hast du Zugriff auf informative Broschirren, technische
Dokumentation, zahlreiche Tutorials und Downloads. Wenn
du doch lieber bequem mit deinem PC in unserem Knowledge
Center stdbern méchtest, senden wir dir deine individuellen Zu-
gangsdaten per E-Mail zu.

i ng erforderlich

-



Showroom im Headquarter

w(




Fir beste Ergebnisse

Rapid Shape und die fihrenden Materialhersteller kombinieren
ihre Starken fur volle Flexibilitét und uneingeschrankte Verfig-
barkeit. Damit unterstitzen wir einen gemeinsam durchgéngig
validierten Workflow. In enger Zusammenarbeit und auf héchs-
tem Niveau entstehen téglich neue Materialparameter, die ex-
akt auf unsere Produkte abgestimmt sind und dir das bestmag-
liche Endergebnis bringen.

Dabei stehen dir in unserer Materialbibliothek validierte Ma-
terialien zur Verfigung, denen jeweils ein gepriufter und frei-
gegebener Druckparametersatz beigefugt ist. Du erhéltst regel-
mafBig Materialupdates fir deine Materialbibliothek, um immer
auf dem aktuellen Stand zu sein und die gréBte Auswahl zur
Verfigung zu haben.

Dabei bleibt eines immer gleich: Du hast die Wahl, mit wel-
chem Material du arbeiten méchtest. Du kannst ganz einfach
deine eigenen Parametersatze erstellen und verwalten.*

36

Geh deinen Weg

Unsere Workflow-Partner

. | AUTODESK®
NETFABB

INNOVATED WITH

®

NOKTAMODEL

Wir Gbernehmen alles fur dich, bis auf eines:

Mit der neuesten Version unserer Netfabb CAM-Software wer-
den die Teileorientierung und Positionierung auf der Bauplatt-
form, das Hinzufigen von notwendigen Supportstrukturen und
das finale Erstellen der Druckdaten automatisch fir dich Gber-
nommen. Was bleibt noch? Driicke ,Start”.

*Validierungen von Materialien weiterer Partner
stehen derzeit aus und werden in Kirze in
unserer Bibliothek verfigbar sein.



Wir begleiten dich auf deinem W
ir begleiten dich auf deinem Weg “\““6 1_\!“&
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Wir sind stolz und dankbar Gber das Vertrauen von Gber 4000 e

zufriedenen Kunden weltweit. Das ist der beste Beweis fir Qua- e“ e‘ ‘
litat und Service. Viele haben uns von der Grindung unseres “ ® ‘s
Unternehmens im Jahr 2011 an begleitet und wissen mit wel- [ ) S e

cher Leidenschaft wir uns der Entwicklung von hochwertigen ‘“e ‘e‘

3D-Druckmaschinen zuwenden. Darauf und auf dem umfas- e “

senden Know-how unserer Ingenieure und aller Mitarbeiterin- ““

nen und Mitarbeiter basiert unser Erfolg. “ 0

Gern beraten wir dich individuell Uber deine Anforderungen.

Rapid Shape GmbH
Rémerstr. 21
71296 Heimsheim

07033 309878-0

info@rapidshape.de
rapidshape.de

Andreas Schultheiss
Firmengrinder und
Geschaftstihrer,

Rapid Shape GmbH

—
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